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Objetivo de la técnica

Conversión de una muestra en partículas sólidas,
con evaporación del solvente por alta temperatura

Atomización
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Principales variables del proceso

Figura 1. Proceso de atomización
en Mini Spray Dryer Büchi B-290
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Aire caliente

Aire atemperado

Atomizado

1
Bombeo de la muestra al sistema
de pulverización a presión

2 Atomización de la muestra

3 Secado inmediato del producto

4
Colección del producto final
por aspiración controlada

Desventajas

· Menor aplicabilidad con 
productos termolábiles
· Rendimiento variable, en 
función de los excipientes

Ventajas

· Alta versatilidad
· Técnica escalable
· Bajo consumo energético
· Proceso económico

Temperatura del aire de secado Potencia de aspiración

Flujo de bombeo de la muestra
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Tipo de pulverización

Contacto

↓ tamaño de partícula
↑ estabilidad muestra
↓ humedad muestra

Protección del producto
Liberación controlada

Estabilidad, propiedades 
reológicas, entre otras

Usos principales

Micronización Secado Encapsulación Mejora general
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